Bayerische Landesanstalt fur
Landwirtschaft

Mobile Gulleseparierung

Leitfaden zur Etablierung
im Grinlandbetrieb

LfL-Information




Impressum

Herausgeber:

Redaktion:

1. Auflage:
Titelfoto:
© LfL

Bayerische Landesanstalt fiir Landwirtschaft (LfL)
Vottinger Stralle 38, 85354 Freising-Weihenstephan
Internet: www.LfL.bayern.de

Institut fiir Landtechnik

Vottinger Str. 36, 85354 Freising

E-Mail: TierundTechnik@LfL .bayern.de
Telefon: 08161 8640-3450

Juli 2026

Jonas Koster



http://www.lfl.bayern.de/
file:///C:%5CUsers%5Clwkc%5CAppData%5CLocal%5CMicrosoft%5CWindows%5CINetCache%5CContent.Outlook%5C9AG731CR%5CTierundTechnik@LfL.bayern.de

LfL

Etablierung der mobilen
Giilleseparierung
im Griinlandbetrieb

Jonas Koster
Annika Hafenrichter
Susanne Hocherl



Inhaltsverzeichnis

IMPIeSSUML..cuceiiciieiiiiiricssnrinsssncssssncsssnossasncssssncsssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssses 2
INhaltSVErZeiChIiS couueeeeneeiiineriinieentiiinteensteecsneecsneecsneecsnneesssneessssessssseessssecsssancsns 4
1 EiDIEItUNG ouuueienniiiiniiinniinnnrissnnicsntissssncssssnessssessssnsssssnessssssssssssssssssasssse 5
2 Separatoren im Vergleich .......uiieiicivincscnicssnicssnncsssnncssnncssnnncssssncsanns 6
2.1 Pressschneckenseparatoren ............cceeecveeeriieeciie e 6
2.1.1 TECRNIK ...t 6
2.1.2  NEhrstoffgehalte .........coooiiiiiiiiieiiie e 7
2.2 SchnellSeparatoren ..........ccveeicvieeiiieeiie e e e 8
2.2.1 TECRNIK ...ttt e 8
2.2.2  NEhrstoffgehalte ..........occieviiiiiiiiiiiciee e 9
3 Eigenschaften der fliissigen und festen Phase..........cccocveerieiccnnrccsccnnnns 10
3.1 Die FIISSIZe Phase .....ccueevuiiiiiiiiiiiieiieeeee e 10
3.1.1 Verbesserung des FlieBverhaltens............cccoocveviiiiiiiiniiiieieee, 10
3.2 Die Feste Phase .....cocooiiiiiiiiiiiee e 11
3.2.1 Depotdiinger fiir Ackerkulturen ............cccooviiiiiiniiniiiee, 11
3.2.2  Ausbringung auf Griinland...........c.ccooceeriiiiiiiniiiiii e, 12
323 Substrat fiir Biogasanlagen...........c.cceccuveeriieeiiiesiieeeiie e 12
4 Kosten der Separierung .........eecccceccsseressssrcsssncsssncssssncssssscsssssssssessanes 12
4.1 StationAre SePATrAtioN.........ccvueeriieiiieiiieiierie ettt see et eee e e seeeeeeens 12
4.2 MODbile SeParation .........c.cceceeeeciiieriieeciee et 13
5 Rechtliche Anforderungen ............ccoeeecvcencnssercssnncssnnncsssnncssssecssssessanes 14
5.1 Lagerung der festen Phase............cooovviiiiiinieniiciececeeeee e 14
5.2 Mindestwirksamkeit ........cc.eoeuiiriiiiiiiieiie e 15
53 Sperrfrist und Einarbeitungspflicht ...........cccoooiiviiiiiiniiiiiiiicceieee 15
6 Das Wichtigste auf einen BlicK........ccocceeevveriiiverisiercssnrcsseicssnnicssnnncsanne 15

Liter AtUT VeI ZEICHIS ceveeeeeeeeeereeeeereeeeeneessecsseseessssessssssessesssssesssssssssssssssssssssssssssassssnes 16



Einleitung 5

1 Einleitung

Das Interesse an der Giilleseparierung hat in den letzten Jahren v. a. bei rinderhaltenden
Betrieben deutlich zugenommen. Hintergrund sind die strengeren Anforderungen an das
Wirtschaftsdiingermanagement durch die novellierte Diingeverordnung. So miissen fliissige
Wirtschaftsdiinger seit dem 01.02.2025 auch auf Griinland und mehrschnittigen Feldfutter-
bau bodennah und streifenformig ausgebracht werden (§ 6 DiiV). Hierbei wird aus der Pra-
xis oftmals berichtet, dass gerade bei fehlendem Niederschlag oder bei trockensubstanzrei-
cher Giille, eine vollstindige Infiltration in den Boden erschwert ist und Giillebander ggf.
mit dem Grasbestand hochwachsen konnen. In der Praxis wird deshalb die faserreiche Win-
tergiille oftmals im Ackerbau zur Friihjahrsdiingung eingesetzt. Fiir Griinlandbetriebe wie
in der Region Ostallgéu besteht jedoch diese Moglichkeit zumeist nicht. Hier braucht es
Verfahren, um die FlieBféhigkeit der Giille zu erhdhen. Oftmals wird dazu die Giille mit
Wasser verdiinnt, jedoch verandert sich dadurch nicht der absolute Anteil an Fasern (Die-
polder et al., 2022). Eine andere Moglichkeit ist die Autbereitung der Giille z. B. durch die
Verwertung in einer Biogasanlage oder durch das Verfahren der Giilleseparierung. Letztere
bietet die Moglichkeit sowohl den Trockensubstanzgehalt als auch den Fasergehalt der
Giille deutlich zu reduzieren, wodurch die FlieBfahigkeit und damit das Infiltrationsvermo-
gen erhoht wird. Fiir die Separierung der Giille werden in der Praxis bei trockensubstanz-
reicher Giille iberwiegend Pressschneckenseparatoren eingesetzt. Wiahrend der Betrieb sta-
tiondrer Separatoren zumeist erst ab einer hohen Durchsatzmenge aufgrund der erforderli-
chen Infrastruktur rentabel wird, stellt die mobile Separierung iiber einen Lohnunternehmer
eine interessante Alternative fiir kleine und mittlere Betrieb dar.

Der Leitfaden gibt einen Einblick in das Verfahren der Giilleseparierung fiir die landwirt-
schaftliche Praxis, Lohnunternehmen sowie die Beratung. Hierbei werden unterschiedliche
Separatoren vorgestellt sowie wichtige Informationen zur Lagerung und Ausbringung der
aufbereiteten Wirtschaftsdiinger aufgezeigt. Die Erkenntnisse basieren auf einem von
Staatsministerium fiir Erndhrung, Landwirtschaft, Forsten und Tourismus geforderten Pra-
xisprojekt zur Etablierung der mobilen Giilleseparierung im Griinlandbetrieb, welches in
Zusammenarbeit mit dem Maschinenring Ostallgédu durchgefiihrt wurde.
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2 Separatoren im Vergleich

2.1 Pressschneckenseparatoren

2.1.1 Technik

Die Separierung zdhlt zu den physikalischen Behandlungsverfahren der Giille. Dabei erfolgt
eine mechanische Auftrennung der Giille in eine feste und eine fliissige Phase. Wiahrend fiir
Schweinegiille u. a. aufgrund ihres hohen Abscheidegrades an Stickstoff und Phosphor
iiberwiegend Dekanterzentrifugen eingesetzt werden, erfolgt die Separierung von Rinder-
giille zumeist mit Pressschneckenseparatoren (Abb. 1). Hierbei gibt es Modelle mit Durch-
satzleistungen von 5 bis zu 20 m*/h fiir den stationdren Betrieb (Hocherl et al. 2025), wih-
rend mobile Separatoren mit Durchsatzleistungen von bis zu 250 m*h verfiigbar sind. Die
tatsdchliche Durchsatzleistung eines Separators hingt dabei von vielen Faktoren ab wie bei-
spielsweise dem Trockensubstanzgehalt des zu separierenden Mediums und den Einstellun-
gen des Separators.

Pressschneckenseparatoren arbeiten nach dem Prinzip des Abpressens. Dabei tritt die Giille
an der Einlass6ffnung (1) in den Separator ein. Die Giille wird mit Hilfe einer mit Elektro-
motor (3) angetriebenen Schnecke (2) an ein umliegendes Sieb (4) gepresst, die fliissige
Phase durchdringt das Sieb und wird ausgeleitet (5). Die Schlitzweite des Siebkorbes kann
je nach Modell und den Anforderungen variieren. Typisch sind beispielsweise Schlitzweiten
zwischen 0,5 und 0,75 mm (Kroger, 2016). Die im Siebkorb zuriickbleibende feste Phase
gelangt durch die Rotation weiter in Richtung Presskanal (6). Das Ende des Presskanals ist
verschlossen (7), dadurch werden die Feststoffe gegen den Gegendruck zusammengepresst
und dadurch entwéssert, wodurch sich ein sogenannter Feststoffpfropfen bildet. Ist der ge-
wiinschte Trockensubstanzgehalt der festen Phase erreicht, 6ffnet sich das Ende des Press-
kanals und die feste Phase wird schlieBlich ausgeworfen.

Je nach angestrebter Verwendung der festen Phase sind unterschiedliche Trockensubstanz-
gehalte erforderlich. Dieser kann mithilfe des Pressdruckes eingestellt werden. So bewirkt
z. B. ein hoherer Pressdruck einen héheren Trockensubstanzgehalt der festen Phase.

® ®

Abb. 1: Aufbau eines Pressschneckenseparators (Annika Hafenrichter, 2025)
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2.1.2 Nihrstoffgehalte

Durch die Separierung wird die Giille in eine feste und eine fliissige Phase aufgetrennt,
wodurch Massenabtrenngrade von ca. 10 % bei Rindergiille erreicht werden (Ebertseder
und Lichti, 2016). Betrachtet man die Verteilung der Nihrstoffgehalte der fliissigen und
festen Phase, konnen nachfolgende Trends festgehalten werden.

Die fliissige Phase verfiigt tiber einen deutlich geringeren Trockensubstanz (TS)-Gehalt, der
jedoch stark vom TS-Gehalt der Rohgiille abhéngig ist. Der Ammoniumstickstoff (NH4-N)-
und Kaliumgehalt (K>O) ist hingegen vergleichbar mit der Rohgiille (Abb. 2). Aufgrund des
deutlich reduzierten Fasergehaltes kommt es bei der fliissigen Phase zu keiner Ausbildung
einer Schwimmschicht, weshalb empfohlen wird diese zeitnah auszubringen, um Stick-
stoffverluste wéihrend der Lagerung zu mindern.

In der festen Phase liegt der TS-Gehalt hingegen im Bereich zwischen 17,6 und 28,3 %.
Hier findet eine deutliche Anreicherung von Gesamtstickstoff (N ges) und Phosphat (P205)
statt, wihrend der Ammoniumstickstoffgehalt mit der Rohgiille vergleichbar ist.

M ges.

B nHa-N

W Fz0s

I B k20

4.5-9,7 (% TS) 2,5-6,6(% T5) 17.6- 28,3 (% TS)

o

I

[ %]

Mahrstoffgehalt in kgfm?®
L

—

Raohgllle Flissige Phase Feste Phase

Abb. 2: TS- und Ndhrstoffgehalte der Rohgiille (Rindergiille) und fliissigen und festen Phase
nach der Separierung mit einem Pressschneckenseparator (n=12)
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2.2 Schnellseparatoren
221 Technik

Sogenannte ,,Schnellseparatoren* (Prototyp aus dem Jahr 2024) (Abb. 3) haben den Vorteil,
dass sie direkt zwischen Giillegrube und Giillefass (Pump- oder Vakuumfass) installiert
werden konnen, womit keine zusétzliche Giillegrube erforderlich ist. Die Abtrennung der
Feststoffe erfolgt somit unmittelbar wahrend des Ansaugvorgangs. Im Inneren des Separa-
tors befindet sich eine Forderschnecke, welche durch den Hydraulikmotor, der beispiels-
weise an die Hydraulikanlage eines Traktors angeschlossen werden kann, angetrieben wird.
Bei diesem Separator sind Schlitzweiten des Siebes von 3 bis 7 mm verfiigbar, wobei zu-
meist Schlitzweiten von 3 und 4 mm in der Praxis eingesetzt werden.

Zudem ist zu Beginn jedes Separiervorgangs der Auswurf der Feststoffphase manuell mit
einem geeigneten Hilfsmittel luftdicht zu verschlieBen. Nur so kann sich der Bereich zu-
nichst mit Feststoffen fiillen und das erforderliche Vakuum aufbauen. Bleibt der Auswurf
offen, wird ausschlieBlich Luft angesaugt, sodass keine Giille gefordert werden kann.

Abb. 3: Schnellseparator im Praxiseinsatz (Bild: Annika Hafenrichter)
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2.2.2 Nihrstoffgehalte

Analog zum Pressschneckenseparator zeigt sich bei der Separierung mit einem Schnellse-
parator (Prototyp aus dem Jahr 2024) eine Anreicherung von Gesamtstickstoff und Phosphat
in der festen Phase (Abb. 4). Der TS-Gehalt liegt bei 15,5 bis 20,1 %. In der fliissigen Phase
sind die Néhrstoffgehalte vergleichbar mit der Rohgiille. Auch der TS-Gehalt der fliissigen
Phase veridnderte sich durch die Separierung kaum, sodass die Abtrennung von Faserbe-
standteilen im Vergleich zu Pressschneckenseparatoren deutlich geringer ausfillt. Fiir Be-
triebe mit langfaserigem Stroh als Einstreumaterial in Liegeboxen oder zur Abscheidung
von Futterresten kann der Schnellseparator eine im Vergleich zu Pressschneckenseparatoren
kostengiinstige Mdglichkeit darstellen, um lange Fasern abzuscheiden und somit Verstop-
fungen im Giilleverteiler zu verringern. Jedoch bleibt der TS-Gehalt der fliissigen Phase
unverdndert, sodass nicht von einem hoheren Infiltrationsvermdgen ausgegangen werden

kann.
7
5
HE 5
&
4
=
=43 N ges.
o B nHa-N
3 - - l P205
=
=}
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2
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=

4,1-9,9(%T8) 3,0- 10,0 {% TS) 15,5-20,1 (% TS)

Rohgiille Flassige Phase Feste Phase

Abb. 4: Nihrstoffgehalte der Rindergiille, fliissigen und festen Phase nach der Separierung
mithilfe eines Schnellseparators (Prototyp aus dem Jahr 2024) (n = 5)
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3 Eigenschaften der fliissigen und festen Phase

3.1 Die Fliissige Phase

3.1.1 Verbesserung des FlieBverhaltens

Die fliissige Phase bringt viele pflanzenbauliche Vorteile mit sich. Durch die Separierung
von Rindergiille wird der Fasergehalt und damit auch der TS-Gehalt reduziert, wodurch die
FlieBfahigkeit und damit das Infiltrationsvermdgen erhoht werden (Abb. 5). Durch die
schnellere Infiltration in den Boden werden zudem Stickstoffverluste reduziert. Bei ausblei-
bendem Niederschlag in den Sommermonaten oder auch bei der Ausbringung von trocken-
subtanzreicher Wintergiille stellt die Giilleseparierung damit ein vielversprechendes Ver-
fahren zur Vermeidung von Futterverschmutzungen im Griinland dar. Zudem koénnen Ver-
stopfungen im Gtilleverteiler vermindert werden.

Rindergiille Fliissige Phase
(TS-Gehalt: 7,9 %) (TS-Gehalt: 5,2 %)

z
=
&n
=
g
S
|72}
=
<
St
o]
o
=
Q
S
=

nach 72 Stunden

Abb. 5: Flieffverhalten von Rindergiille und der fliissigen Phase (Bild: Jonas Késter)
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3.2 Die Feste Phase

Die feste Phase bietet verschiedene Nutzungsmoglichkeiten z. B. als Depotdiinger fiir Kul-
turen mit langen Wachstumszyklen oder als Substrat fiir Biogasanlagen.

3.2.1 Depotdiinger fiir Ackerkulturen

Der Feststoft eignet sich als P- und Humusdiinger fiir Kulturen mit langen Wachstumszyk-
len wie beispielsweise Mais und Zuckerriiben. Aufgrund des erhohten pH-Wertes bei
gleichbleibendem Ammoniumstickstoffgehalt, sollte die feste Phase nach der Ausbringung
unmittelbar eingearbeitet werden, um Nahrstoffverluste zu vermeiden (Abb. 6).

Februar - kalte Witterung Mai - warme Witterung
2
-E_‘ °:'1:: GOV5 % i-Tee] 1:2 : GOES -Testy & -
85 g | ~BOR fest ohine Einarb. | g | ~+BORfestohno Einarb.
65 +#BGR fast mit Einarb. -#BGR fest mit Einarb.
EE 70 - 70 - —
3 60 1 - _ 60 - = g
B2 50 - - — 50 -
Eg 40 | 40
275 30 - 30§
g2 90 20 -
%E 10 r‘/_/l—_' 10 /’_—'
E u u . . : . r " n T T T T T T
n 0 24 48 72 96 120 144 168 0 24 7296 120 144 168
Zeit nach Ausbringung in Stunden Zeit nach Ausbringung in Stunden

Abb. 6. Summierter N-Verlust nach der Ausbringung von separiertem festen Biogasgdrrest
mit bzw. ohne Einarbeitung bei kiihler sowie warmer Witterung

(Offenberger et al., 2016)

Der Feststoff ist im Vergleich zu Festmist deutlich homogener, wodurch eine gleichméBige
Nahrstoffverteilung bei einer Ausbringung mit dem Festmiststreuer erreicht werden kann
(Abb. 7).

Abb. 7: Ausbringung der Feststoffe auf Ackerflichen (Bild: Bastian Geisbauer)
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3.2.2  Ausbringung auf Griinland

Bei einer Ausbringung auf Griinland, um Néhrstoffe und organische Substanz riickzufiihren
muss bedacht werden, dass es zu Nahrstoffverlusten und ggf. zu einer Futterverschmutzung
kommen kann. Daher empfiehlt sich eine Ausbringung der festen Phase unmittelbar nach
der Separierung, in kleinen Mengen bei kurzem Grasbestand und ggf. bei einem unmittelbar
bevorstehenden Regenereignis. Wird die Festphase iiber einen ldngeren Zeitraum als loser
Haufen zwischengelagert, kann es zur Selbsterhitzung und Stickstoffverlusten im Lager
bzw. auch bei der Ausbringung kommen.

3.23 Substrat fiir Biogasanlagen

Durch die Separierung entsteht aufgrund des geringeren Wassergehaltes ein transportwiir-
diger Wirtschaftsdiinger, der iiberbetrieblich oder iiberregional an Biogasanlagenbetreiber
abgegeben werden kann. Grob geschitzt kann eine Tonne Festphase in etwa 0,3 Tonnen
Mais ersetzen (Tab. 1), womit die Festphase ein interessantes Biogassubstrat darstellt.

Tab. 1: Biogasertrag der Rohgiille sowie fliissigen und festen Phase nach einer
Separierung mithilfe eines Pressschneckenseparators (Batchversuch)

Beschreibung TS-Gehalt oTS-Gehalt Biogasausbeute Biogasertrag

[% FM] [% TM] [In * kg! oTS] [In * kg'! FM]
Rindergiille 8,24 79,99 443 29,2
Fliissige Phase 5,04 73,93 378 14,1
Feste Phase 24,21 89,77 428 92,9

4 Kosten der Separierung

4.1 Stationire Separation

Stationdre Pressschneckenseparatoren (Abb. 8) haben im Vergleich zu mobilen Anlagen
zumeist einen arbeitswirtschaftlichen Vorteil, da die Separierung teilautomatisiert ablauft.
Hinzukommen jedoch neben den Kosten fiir die Separationseinheit Infrastrukturkosten (z.
B. Fundamente, Verrohung, Festmistplatte, Elektroinstallation) sowie Kosten fiir Strom und
Wartung. Ab wann eine stationdre Losung wirtschaftlich sinnvoll ist, hdngt von der anfal-
lenden Giillemenge ab. Sollen sich die Betriebskosten ohne Lohnansatz auf ca. 2 €/m? be-
laufen, ist eine Giillemenge von ca. 3.000 m? pro Jahr fiir eine Anlage mit 5,5 und 7,5 kW
erforderlich (Horn et al. 2021).
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Abb. 8: Stationdrer Pressschneckenseparator (Bild: Annika Stehr)

4.2 Mobile Separation

Hersteller, aber auch oftmals Lohnunternehmer und Maschinenringe bieten mobile Press-
schneckenseparatoren an, die z. B. auf einem LKW oder Anhénger aufgebaut sind. Die Kos-
ten fiir Separierung werden oftmals pro Stunde oder pro m* abgerechnet. Im Durchschnitt
belaufen sich die Kosten (Strom-/Dieselverbrauch, Anfahrt, Arbeitszeit) auf in etwa 1,70
bis 2,60 €/m? (Tab. 2), womit die mobile Separierung v. a. fiir kleine und mittlere Betriebe
eine interessante Alternative darstellt.

Tab. 2: Kennwerte mobiler Separatoren

Durchsatzmenge

laut Herstellerangabe
Leistung

max. TS-Gehalt feste Phase
Sieboffnungen

Kosten pro m* Rindergiille

m3/h

kW
%

60

7,5
30
0,80
1,68

100 bis 220

50 bis 80
bis 35
0,50
2,61
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5 Rechtliche Anforderungen

5.1 Lagerung der festen Phase

Wird die feste Phase nicht unmittelbar nach der Separation ausgebracht oder an eine Bio-
gasanlage abgegeben, muss diese bis zur Ausbringung zwischengelagert werden. Dies muss
auf einer ortsfesten, d. h. auf einer fliissigkeitsundurchlédssigen Oberfldche in Form einer
Festmistplatte erfolgen (Abb. 9).

Abb. 9: Lagerung der Feststoffe auf befestigtem Untergrund (Bild: Bastian Geisbauer)

Zudem empfiehlt sich eine Abdeckung der festen Phase, um Stickstoffverluste wahrend der
Lagerung zu vermindern. Eine zusitzliche Verdichtung des Materials, kann die Ammoni-
umstickstoffverluste noch deutlicher reduzieren (Vgl. Variante verdichtet + abgedeckt,

Abb. 10).
Verlustanteil an Ammanmmsﬂck_
1 .
129 a0 ¥ 1a9 al
. aben 21 % 64 % 85 %
RE:- Offene g 27 % 60 % 75 %
gerung Lfter 6 i 41 % 75 a5
aben 10 % 48 b 7B U
verdichtet rittig 2 9, 1 % 70 %
unten 7 o 7 Y% o %o
aben 22 %o 11 W 3T Wa
abgedeckt mittig 14 %o 10 %0 26 %
unten 10 %o 7 9% 10 %0
Verdichtet aben 14 % 11 % 25 %
+ rqittig 16 G bt g e 13 O
abgedeckt unten 13 % 10 % 12 %

Abb. 10: Verlustanteil an Ammoniumstickstoff in unterschiedlichen Tiefen (oben, mittig,
unten) unter Anwendung verschiedener Mafsnahmen iiber die Dauer von bis zu
47 Tagen (Ebertseder und Lichti, 2016)
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5.2 Mindestwirksamkeit

Fiir die anrechenbaren Mindestwirksamkeiten fiir die Feststoffe gelten die Vorgaben je nach
Bundesland. In Bayern sind sowohl fiir die fliissige als auch fiir die feste Phase eine Min-
destwirksamkeit des Gesamtstickstoffs von 60 % fiir Rindergiille (bzw. 70 % fiir Schwei-
negiille) anzurechnen.

5.3 Sperrfrist und Einarbeitungspflicht

Feste separierte Wirtschaftsdiinger werden weiterhin als organische Wirtschaftsdiinger und
nicht als Festmist eingestuft, weshalb die Vorgaben sowohl zur Einarbeitung nach DiV
(§ 6 Abs. 1 und 2) als auch die Vorgaben zur Einhaltung der Sperrfrist gelten.

Somit gilt fiir separierte Feststoffe die gleiche Sperrfrist wie fiir fliissige Giille bzw. Gérrest,
d. h. auf Ackerland nach Ernte der letzten Hauptfrucht bis einschlieBlich 31. Januar bzw. ab
1. November bis einschlieBlich 31. Januar fiir Griinland und Ackerland mit mehrjdhrigem
Feldfutterbau. Eine Sperrfristverschiebung ist moglich.

6 Das Wichtigste auf einen Blick

Die Giilleseparierung stellt eine verfahrensverbessernde Mallnahme fiir die bodennahe,
streifenformige Ausbringung im Griinland dar. Durch die Erh6hung der FlieBfdhigkeit kann
das Infiltrationsvermdgen erhdht und bei trockensubstanzreicher Giille und fehlendem Nie-
derschlag die Gefahr der Futterverschmutzung reduziert werden. Dabei erscheint die mobile
Separierung iiber einen Lohnunternehmer fiir kleine und mittlere Betriebe aus wirtschaftli-
cher Sicht sinnvoll. Um die Kosten fiir die Separierung zu reduzieren kann die feste Phase
an Biogasanlagen- oder Ackerbaubetriebe abgegeben werden. In (7ab. 3) sind zusammen-
fassend die Vor- und Nachteile der Giilleseparierung dargestellt.

Tab. 3: Vor- und Nachteile der Giilleseparierung

Vorteile Nachteile

* Diinnphase » Zusitzlicher Betreuungsaufwand der

verfiigt iiber pflanzenbauliche Vorteile Technik

—> schnelle Infiltration = emissions- | * Kosten (Festmistplatte, Doppelmecha-
mindernde Wirkung, homogene Giille nisierung bei Lagerung, Transport und

* Feste Phase Ausbringung, etc.)

* Massen- und Volumenreduktion gering
(ca. 10 %)

* Erhohtes N-Verlustrisiko bei der fes-
ten Phase (N-Verluste vermeiden durch
kurzzeitige Lagerung oder abdecken,

» Vorteil durch Abgabe der Festen Phase Einarbeitung nach der Ausbringung)
an Ackerbau- oder Biogasbetriebe: Kos-

tenreduktion

eignet sich als P- und Humusdiinger fiir
Kulturen mit langen Wachstumszyklen

* Feste Phase: Verwertung in der Biogas-
anlage (1 t kann ca. 0,3 t Mais ersetzen)
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